
ช่ือ-สกุล สังกดั
หมายเลข

ล าดบั
A
B
C
D
E
F
G

กรรมการ 1 กรรมการ 2

กรรมการ 3 กรรมการรวมคะแนน

รวม 100.00 5.00

ใบรวมคะแนน

การแข่งขนัฝีมือแรงงานแห่งชาติ คร้ังที ่29 ระดบัภาค

สาขาไม้เคร่ืองเรือน

วนัที ่ ............................. เวลา ................... น. ณ .............................

5.00

ผลงานส าเร็จ (Final Product)
ความถูกตอ้งตามแบบ (Conforming to drawing)
ขนาด(Dimension)
วสัดุ (Material)

5.00
16.00
20.00
30.00
8.00

16.00

รอยต่อหลงัอดักาว (Joint after glue)

5.00

คะแนนเตม็ คะแนนท่ีได้รายการ
สัญลกัษณ์ประกอบงาน (Face marking)
รอยต่อก่อนอดักาว (Joint before glue)

0.00
0.00
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ช่ือ-สกุล สังกัด

B รอยต่อก่อนอัดกาว (Joint before glue) หมายเลข 0

ท่ี คะแนนเตม็ กก. 1 กก. 2 กก. 3 รวม

b1 5.00 0
b2 5.00 0
b3 3.00 0
b4 3.00 0

16.00

เกณฑ์การให้คะแนน : เป็นการใหค้ะแนนโดยใชเ้กณฑก์ารใหค้ะแนน  0 - 3
โดยกรรมการจะสังเกต ขนาดและรูปร่างของจุดต่อตรงตามแบบ พ้ืนผิวสะอาดไม่มีร่องรอยส่ิว
รอยเล่ือยหรือรอยมาจากเคร่ืองเจาะรูเหล่ียม และคบัแน่นพอดี สวมหรือถอดดว้ยมือไม่ใชอุ้ปกรณ์ช่วย
เดือยกลม ครบถว้น คบัแน่น ลึกพอดี
(คะแนนสูงสุดกบัต ่าสุดต่างกนัไม่เกิน 1 คะแนน)
ความหมายคะแนน 0 - 3
0  คือ ไม่ไดท้  าหรือผลงานต ่ากวา่มาตรฐานอุตสาหกรรมท่ียอมรับได้
1  คือ ผลไดต้ามาตรฐานอุตสาหกรรม (เทียบสินคา้เกรดต ่าสุด)
2  คือ ผลงานสูงกวา่มาตรฐานอุตสาหกรรม  (เทียบสินคา้เกรดกลาง)
3  คือผลงานสูงกวา่มาตรฐานอุตสาหกรรม สมบูรณ์ทุกประการ (เทียบสินคา้เกรดดีสุด)

รวม 0.00

คะแนนท่ีได้
0.00
0.00
0.00
0.00

จุดตรวจ
หางเหยีย่วล้ินชกั 2 มุมหนา้
หางเหยีย่วล้ินชกั 2 มุมหลงั
เดือยกลมตวัตูบ้น-ล่าง
เดือยกลมคานบน-ล่าง

ใบให้คะแนน

การแข่งขนัฝีมือแรงงานแห่งชาติ คร้ังที ่29 ระดบัภาค

สาขาไม้เคร่ืองเรือน

วนัที ่ ............................. เวลา ................... น. ณ .............................
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ช่ือ-สกุล สังกดั
A สัญลักษ์ (Face marking and setting out) หมายเลข 0

ล าดบั คะแนน เกณฑ์ ผลงาน คะแนนท่ีได้ หมายเหตุ
a1 5.00 Y/N

5.00 0.00

..................................................... (...............................................................)

(.................................................................)

เกณฑ์การให้คะแนน :    a1 สญัลกัษณ์ประกอบงานถูกตอ้งตามเดือย (Y) ไม่ถูกตอ้ง (N)

ตรวจพร้อมกบัตรวจเดือยก่อนอดักาว

ใบให้คะแนน

การแข่งขนัฝีมือแรงงานแห่งชาติ คร้ังที ่29 ระดบัภาค

สาขาไม้เคร่ืองเรือน

วนัที ่ ............................. เวลา ................... น. ณ .............................

ไมล้ิ้นชกั 4 ช้ิน ถูกตอ้ง
จุดตรวจ

รวม
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ช่ือ-สกุล สังกดั

ใบให้คะแนน

การแข่งขนัฝีมือแรงงานแห่งชาติ คร้ังที ่29 ระดบัภาค

สาขาไม้เคร่ืองเรือน

วนัที ่ ............................. เวลา ................... น. ณ .............................

C รอยต่อหลังอัดกาว (Joint after glue) หมายเลข 0

ท่ี คะแนน ค่าปกติ(มม.) ค่าวดัได(้มม.)ผลต่าง(มม.) คะแนนท่ีได้ หมายเหตุ
c1 3.00 0 0.00
c2 3.00 0 0.00
c3 2.00 0 0.00
c4 2.00 0 0.00
c5 2.00 0 0.00
c6 2.00 0 0.00
c7 2.00 0 0.00
c8 2.00 0 0.00
c9 1.00 0 0.00

c10 1.00 0 0.00

20.00

ล้ินชกัมุมท่ี 3 หลงัซา้ย (ท่ีบ่าเดือย)

ล้ินชกัมุมท่ี 4 หลงัขวา (ท่ีบ่าเดือย)

ตู ้4 มุม มุมท่ี 2 บนขวา

ตู ้4 มุม มุมท่ี 3 ล่างซา้ย

ตู ้4 มุม มุมท่ี 4 ล่างขวา

(......................................)

(........................................)

(...............................................)

ล้ินชกั  มุมท่ี 1 หนา้ซา้ย (ท่ีบ่าเดือย)

ตู ้4 มุม มุมท่ี 1 บนซา้ย

คานหลงั บน

คานหลงั ล่าง

รวม

ล้ินชกั มุมท่ี 2 หนา้ขวา (ท่ีบ่าเดือย)

จุดตรวจ

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่องวา่งของบ่าเดือยไม่เกิน 0.3 มม.ไดเ้ตม็  เกิน 0.3 มม.ได ้0 คะแนน
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ช่ือ-สกุล สังกดั

ใบให้คะแนน

การแข่งขนัฝีมือแรงงานแห่งชาติ คร้ังที ่29 ระดบัภาค

สาขาไม้เคร่ืองเรือน

วนัที ่ ............................. เวลา ................... น. ณ .............................

D หมายเลข

ท่ี คะแนน เกณฑ์ ผลงาน คะแนนท่ีได้ หมายเหตุ
d1 4.00 Y/M/N
d2 4.00 Y/M/N
d3 2.00 Y/M/N
d4 4.00 Y/M/N
d5 4.00 Y/M/N
d6 2.00 Y/M/N
d7 2.00 Y/M/N
d8 5.00 Y/M/N

d9 3.00 Y/N

30.00

เกณฑ์การให้คะแนน : พ้ืนผิวเรียบไม่มีเส้ียน ไม่เป็นคล่ืน ไม่มีรอยดินสอ ได1้00% ขดับางส่วนมากวา่ 50 % ของพ้ืนท่ี

(...............................................)

ช่องวา่งหนา้บานล้ินชกั 1 มม. โดยรอบ
( ไม่เกิน + 0.5 มม.)

ผิวงานส าเร็จตวัตูภ้ายใน+คาน

ผิวงานส าเร็จภายในล้ินชกั

ผิวงานส าเร็จภายนอกจล้ินชกั

(.........................................) (....................................................)

ผลงานส าเร็จ (Final Product)

การใชง้าน/ปรับตั้งล้ินชกั

ลบมุมR5  (3 จุด)  (หนา้ล้ินชกั ทอ้ป ฐาน)

จุดตรวจ
ผิวงานส าเร็จตวัตูภ้ายนอก

ขอบหรือมุมของตูไ้ม่คมหรือมนเกินไป

ขอบหรือมุมของล้ินชกัไม่คมหรือมนเกินไป

ได ้50%  ไม่ไดข้ดัหรือขดันอ้ยกวา่ 50%ของพ้ืนท่ี ได ้0% (กระดาษทรายไม่เกินเบอร์ 240)
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ช่ือ-สกุล สังกดั

ใบให้คะแนน

การแข่งขนัฝีมือแรงงานแห่งชาติ คร้ังที ่29 ระดบัภาค

สาขาไม้เคร่ืองเรือน

วนัที ่ ............................. เวลา ................... น. ณ .............................

E หมายเลข 0

ท่ี คะแนน เกณฑ์ ผลงาน คะแนนท่ีได้

e2 2.00 Y/N

e3 2.00 Y/N

e4 2.00 Y/N

e5 2.00 Y/N

รวม 8.00

เกณฑ์การให้คะแนน : ถูกตอ้งไดเ้ตม็  ไม่ถูกตอ้งไดศู้นยค์ะแนน

F ขนาด(Dimension) หมายเลข 0

ท่ี คะแนน ค่าปกติ(มม.) ค่าวดัได(้มม.) ผลต่าง(มม.) คะแนนท่ีได้
f1 2.00 420
f2 2.00 420
f3 1.50 400
f4 1.50 10
f5 1.50 67
f6 2.00 0
f7 2.00 328
f8 1.50 30
f9 2.00 0

16.00

เกณฑก์ารใหค้ะแนน : คลาดเคล่ือนมากท่ีสุดไม่เกิน + 1 มม. ได ้เตม็ คลาดเคล่ือนเกิน + 1 มม.ได ้0 คะแนน

หมายเหตุ

ความลึกภายในล้ินชกั (บน-พ้ืน)

รวม

วดัทะแยงมุมตวัตู ้เท่ากนั ดา้นหลงั

ความสูงพ้ืนตู ้ วดักลาง (ซา้ย-ขวา)

ความยาวภายในล้ินชกั(หนา้-หลงั)

ความถูกต้องตามแบบ (Conforming to Drawing)

พ้ืนบนยืน่ 10 มม. 3 ดา้น (วดัหาจุดerrorมากสุด)

ช้ินงานโดยรวมถูกตอ้งตามแบบ

วดัทแยงมุมล้ินชกั (ฉาก)

ความสูงตูด้า้นขวา กลาง

ซ่อนตาไมห้รือไม่มีต  าหนิ

จุดตรวจ
ความสูงตูด้า้นซา้ย กลาง

ไม่ซ่อมไม่เสริมไม่ต่อไม้

จ  านวนสกรู เดือย อุปกรณ์ครบ

ความกวา้งตูด้า้นหนา้ ล่าง

จุดตรวจ
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ช่ือ-สกุล สังกดั

ใบให้คะแนน

การแข่งขนัฝีมือแรงงานแห่งชาติ คร้ังที ่29 ระดบัภาค

สาขาไม้เคร่ืองเรือน

วนัที ่ ............................. เวลา ................... น. ณ .............................

G หมายเลข 0

ท่ี คะแนน เกณฑ์ จ านวนท่ีเบิกคะแนนท่ีได้

g1 5.00 0 5.00

รวม 5.00 5.00

เกณฑ์การให้คะแนน : เบิกไมช้ิ้นท่ี 1 หกั 3 คะแนน เบิกช้ินท่ี 2 หกัช้ินละ 2 คะแนน คะแนนหมดหา้มเบิก

เบิกไดสู้งสุด 2 ช้ิน(ถา้มี) หากไม่มีไมใ้หเ้บิกตอ้งแจง้ใหผู้แ้ข่งขนัทราบก่อนแข่งขนั

(...........................................)

(..............................................) (...........................................)

วสัดุ (Material)

จุดตรวจ
ไม่เบิกไมห้รืออุปกรณ์ใดๆ
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